3D DC PRINTER
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= Zelja za izradom mehanicki zahtjevnijeg
uredaja
= Zarazne projekte potrebni dijelovi
specificnog oblika i dimenzija
tesko sam napraviti

skupo naruciti




= 3D printeri

= 3D DC printer

= Opis rjesenja

= Elektricne sheme

= Mehanicka konstrukcija
= Upravljanje

= Zakljucak

= Planovi




aditivnom tehnologijom sloj po sloj

= kod DIY printera je FDM (eng. fused deposition modeling)
koracni (stepper) motori

= bez povratne veze

gotovi razvojni moduli

= Arduino Mega

= RAMPS (RepRap Arduino Mega Pololu Shield)
firmware

samoreplicirajuci strojevi

problemi trenutnih printera

= ogranicena precizost zbog konstrukcije
= nema smisla jako precizni motori




enkoderi

- o stvarnoj poziciji

= sprijeCavanje preskakanja koraka

= veca

DC motorl

- gibanje

- koristeci PID regulaciju

%
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= bolja energetska efikasnost
nesto novo i izazovno



DC motorii enkoder;

koraCni motori za Z os
= dovoljno (microstepping)

= nisu bitni kontinuirani koraci

kompatibilno sa postojecim open source
rjesenjima

" prenosivo

jeftino

vlastita konstrukcija




Arduino Mega
= Marlin firmware
= Configuration.h

= brine o tome

G kod
RAMPS (RepRap Arduino Mega Pololu
Shield)

= stepper motor driveri
Shield za upravljanje DC motorima

= namjesto stepper driveraza XiY os
kompatibilno
= onu
motorima
PID regulacija
Arduino Mini Pro
Repetier Host software za upravljanje

printerom ,

DTR TXO0 RXI VCC GND GND




MEGA Conn.

xsTEP [ .0 Ax
X I

HERM2 A15

VCC
—

o
D4t D41
S paz_ Daz

D43 D43

Daa  paal

%.E E é D46

Daz D47]

Z-DIR Dasg|
49 D40

! D52

Ds3 D53

RAMPS 1.4 (RepRap Arduino Mega Pololu Shield)
reprap.org/wiki’/RAMPS1 .4

Copyright 2011 Johnny Aussell

UltiMachine

GPL v3

Endstops

Thermistors

o
-

o P e e e

ARDUING_MEGA_SHIELD

Heaters & Fans

STPS5SNFO6L

=5
5]
1.8K
AR~
R25

STPSSNFOEL 5
IS4
A14 OQJ o
Da VAN— 1.8K
10r R2 AW
hni Rz24
100% END
STPSSNFOBL =
a3, ]
pe_, 18 | ST 18K
10r R4 WAL~
A 2
A
X4-10—C—" === % 1\
- MFH1100
%422
GND
FRS500
xa-30——3— MEF“I— -
-4O——*-
MSTBA4

+Hav

. n + . .
o Lo Loy 1= [y e L I L ]9 o f—
e 1 | o | ol o] ol 0] | o | ol e ol 0] [=] o
LED gl SRR - { | { | l o & T | = ﬁt o
A1z - L S L !
GND =Mn Lt 1 - - - - 5 | . Sx 5 Sx 5
B =]~ ] Eiv B
i . i L Z + 2 + 2 .
GND S | slCs 5 5
= E = = E E 2 2 alos | 2
= = = = = = =] 1R | = T ==
= = = = w i o - 10uF | o
=
& o g E
GND @ GND | =
= =
Stepper Drivers
= = = A = Py = A
EO = A E1 3 Telcs  Taloto
m — —
1oy & =] ToouF To0uF
g . .
B GND GND
PS6
|
g/\
, il
Psz Z-MOT1 Z—BIJDT
Ps1 PE1 p_
sS4
b
b= VCC

i =31

GND

g
g ~ g Mm
2
us10 us3
LN D— L L I D49
as —all “la - as 1 MISO a3l MOS]
A1 s pan  GND k D53
e =] £l by
aip o 110 A4
MDaX2
05X2 L
GND




= Zamjena stepper drivera sa
shieldom za DC
STEPi1DIR

odreduju referencu
prekid na STEP

A i B kanali enkodera

odreduju trenutnu poziciju
prekid na jedan kanal

= PID reqgulacija
izlaz PWM [-255,255]

= H most
SN754410

VDD

microcontroller

GND

logic power supply
(3-5.5V)
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" po uzoru na Prusa i3 model
= podlogauY osi
= Z0snosi Xos
= na X osi ekstruder

» rucno radeni i modelirani
dijelovi
= printani na 3D printeru
= tokareni

= rezani CNC glodalicom
» sklopivo i prenosivo
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i3/ Repetier-Host V1.0.6

File  View Config Printer
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= |zraden printer
= velike
= omoguceno rucno upravljanje
= ispod 1500 kn
= Nauceno jako puno mehanickih vjestina
= CNC, tokarski, 3D printeri
= Dobivena podloga za



= poboljsati parametre printanja
= Beaglebone

= pisanje firmwarea

= parsera za G kod

= PID regulaciju za DC motore, grijacu glavu i
podlogu

= planiranje puta kako bi se smanijili trzaji
= Citanje G koda sa SD kartice
= LCD pokaznik



Hvala na paznji!




